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L EURORAM-ROCKMASTER

Neuheit für die Klasse 
von 19 t bis 28 t

Das neue 
Modell Globram 

RM 135 bietet ein 
Betriebsgewicht 

von 1 700 kg (inklusive 
Kopfplatte und Meißel), 

das reine Hammergewicht
beträgt 1 400 kg (ohne 

Kopfplatte und Meißel). 
Zu den weiteren Merkmalen

zählen der Meißeldurchmesser
mit 135 mm und die Schlagener-

gieklasse von 3 650 J.
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Mit dem Globram RM 135reagiert Euroram-Rock-master auf die wachsende Be-deutung der Maschinenklassevon 19 t bis 28 t. Auch derRM 135 verfügt über ein ge-schlossenes, komplett schallge-schütztes Gehäuse. Wie die anderen Globram-Abbruchhämmer, ist auch diesesModell mit einer modernen Hy-drauliksteuerung zur automati-schen Erkennung der Härte deszu brechenden Materials ausge-rüstet. Das System sorgt für eineautomatische Schlagkraftrege-lung während der ersten Schläge,Schlagkraft und -frequenz wer-

Kürzlich wurde der Globram RM 90 wieder
offiziell ins Programm von Euroram-
Rockmaster aufgenommen (das bau MAGAZIN
berichtete in Ausgabe 4/2015, Seite 110),
jetzt erweitert der niederländische Spezialist
für Abbruchwerkzeuge sein Sortiment mit
dem neuen RM 135 ein weiteres Mal.

L SAT– SCHWIENBACHER ABBRUCH TECHNIK

Die volle Bandbreite 
der Abbruchanbaugeräte in Augsburg

Relativ neu und auch auf dieser Baustelle eingesetzt wurde der
 Krokodilbeißer FR 23P.

Mehr als 200 Anbaugerätestehen bei SAT Schwienba-cher für den Verkauf zur Aus-wahl und mehr als 50 können zu-dem zur Kurz- oder Langzeitver-mietung angeboten werden. Diepassenden Adapter- und Schnell-wechslerplatten für die SystemeLiebherr Likufix, Oilquick undRiedlberger Coupfix sind größ-tenteils vorrätig oder werden inder hauseigenen Werkstatt pro-duziert.Für das Großprojekt kamenmehrere Ketten- und Radbaggerder Klassen von 35 t bis 80 t zumEinsatz, ergänzt durch dreiMenck-Seilbagger M260 mit Ab-bruchkugeln, die den Abbrucheinleiteten. Abgebrochen wur-den bis zu 31 m hohe Gebäudemit fünf Stockwerken und4 300 m³ umbautem Raum, dersich über zwei Stockwerke ver-teilte. Das bei diesem Projekt ab-

gebrochene bzw. vorhandene Ge-samtvolumen belief sich auf78 000 m³ umbauter Raum.Durch den Rückbau wurden4 300 m² Dachplatten und -dach-pappe sowie 120 m³ KMF(künstliche Mineralfasern, u. a.Stein- und Glaswolle) aus Dämm-bzw. Isoliermaterialien (sack-weise) entsorgt. Ebenso fachge-recht abgebrochen wurden80 m³ Teerkorkisolierung ausden Kühlräumen. Im Vorfeld ab-geschabt bzw. abgefräst und ent-sorgt worden waren die kom-pletten Linoleumböden samtEstrich sowie rund 600 t Guss -asphalt.Um das zu brechende Materi-al gleich vor Ort zu verarbeiten,setzte Luff einen raupenmobilenFintec-Backenbrecher 1107 ein.Damit der Rückbau nicht nurkontrolliert und schnell, son-dern auch effizient durchgeführt

Buchstäblich kein Stein über dem anderen blieb nach dem Abbruch einer
Kaufland-Filiale in Augsburg im Frühjahr. Um an gleicher Stelle neu bauen
zu können, kam für die Lebensmittel-Einzelhandelskette nur ein kompletter
Abriss infrage. Für das Projekt war ein dreiwöchiger Zeitplan vorgesehen,
den die Abbruchunternehmen Walter Baumgartl aus Augsburg und Luff
Abbruch und Recycling aus Dasing termingerecht ausführten. Unter-
stützung fanden sie in ihrem langjährigen Lieferanten SAT Schwienbacher
aus Seefeld, einem Spezialisten mit Fachkompetenz in der Abbruchtechnik. 

für sie also kein Hindernis dar.Die  Darda-Betonzangen arbei-ten un abhängig vom Arbeits-druck des Trägergerätes und erreichen eine Brechkraft von466 kN (48 t). Ihre Eisenschnei-der durchtrennen Stahlarmie-rungen bis 28 mm. Die Bediener-sicherheit war ebenfalls einwichtiges  Thema, musste doch

in dem bis zu 25 m hohen Kon-zertsaal  teilweise in schwindel-erregenden Höhen  gearbeitetwerden. Über  eine Fernbedie-nung kann der Anwender so-wohl den Abbruchroboter, alsauch die Anbau geräte von außer-halb des Gefahrenbereichs miteinem  Sicherheitsabstand steu-ern. §

den so optimal auf die Material-härte angepasst. Weiches Ge-stein wird mit hoher Frequenzzertrümmert, hartes Gestein hin-gegen mit niedriger Schlagfre-quenz. §
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Einsatz in Augsburg: ASG-Abbruchsortiergreifer der Serie PMG 15
(Vordergrund) und Krokodilbeißer FR 20 von Trevi Benne.
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werden konnte, wurde das nahe-zu komplette Abbruchanbau-werkzeugeportfolio eingesetzt:Indeco-Hydraulikhämmer (Auf-bruch Kellerfundament), Trevi-Abbruchzangen (armierter Be-ton und Materialien in bestimm-ten Arbeitshöhen), Multifunkti-onszangen (Universalbrecherund Pulverisierer) und ein hy-draulisch betriebener Elekro-magnet mit fünf Reißzähnen(Vor-Ort-Sortierung von Schrott,Eisen und Stahl). Den ASG-Abbruchsortier-greifer der Serien PMG 15 undPMG 20 kam in Augsburg die Auf-gabe zu, das Abbruchmaterialfür das weitere Recyceln, Zerklei-nern, Sieben und Verladen zusortieren. 
Krokodilbeißer beweisen sichDie Krokodilbeißer der FR-Serievon Trevi Benne sind vielseitigim Primär- und Sekundärab-bruch einsetzbar. Verwendungfand u. a. der Typ FR 20 (für Trä-gergeräte von 20 t bis 30 t). Seinbreites Gebiss mit langen Mes-sern eignet sich sowohl zum Pul-verisieren bereits abgebroche-ner Materialien wie auch zumPrimärabbruch von Beton undMauerwerk. Die Wechselmög-lichkeit der Zähne und Messerbei Abnützung verbessert dieWirtschaftlichkeit des Pulveri-sierers zusätzlich. Die Qualitätdes  verwendeten Materials solleine hohe Verschleißfestigkeitgewährleisten und dadurch sehrniedrige Instandhaltungskosten

garantieren. Der Einsatz fort-schrittlicher, der Abbruchbelas-tung standhaltender Stähle stehtfür eine hohe und dauer hafte Zu-verlässigkeit. Das HS-Schnellläu-ferventil (High Speed) verkürztdie Öffnungs- und Schließzeitenauf ein Minimum. Zusammenmit der 360°-Endlosdrehungwird schnelles und effizientes Ar-beiten ermöglicht. Relativ neu und auch auf die-ser Baustelle eingesetzt wurdeder Krokodilbeißer FR 23P miteiner Brechkraft am Zylindervon 125 t, an der Spitze von 80 t,an den Messern von 205 t undzehn wechselbaren Zähnen –verteilt auf zwei große und vierkleine Zähne an der beweglichenund vier kleine Zähne an der fes-ten Backe. Die 260 mm langenMesser verfügen über eine spe-zielle 700-bar-Drucküberset-zung. 
Vorteil AutomatisierungUm beim Wechsel der verschie-densten Anbaugeräte den Auto-matisierungsgrad und die Effi-zienz auf der Baustelle hoch zuhalten, kamen bei beiden Unter-nehmen die Schnellwechsler Li-kufix (Liebherr) und OilQuickzum Einsatz. Mit vollhydrauli-schen Schnellwechselsystemenwird aus jedem Bagger ein uni-verselles Trägergerät für Anbau-geräte aller Art. Auch wird die Si-cherheit auf der Baustelle um einvielfaches erhöht, da das häufigeVerlassen der Fahrerkabine ent-fällt. §

Kabel- und Leitungssuche –
maximale Sicherheit und 
höchste Präzision

vLoc-5000

SebaKMT
Dr.-Herbert-Iann-Str. 6
96148 Baunach 

T +49 (0) 95 44 - 6 80
F +49 (0) 95 44 - 22 73
 sales@sebakmt.com
 www.sebakmt.com

www.sebakmt.com/vloc-5000

Präzise Richtungsführung durch
Rechts/Links-Pfeile und Richtungskompass

Signal SelectTM und Signal DirectionTM 
zur sicheren Leitungsidenti�zierung

Distortion AlertTM zur Signalbewertung

Interner GPS-Empfänger und Datenspeicher

Bluetooth zur Verbindung mit hochpräzisem 
GPS-Empfänger und Smartphones

Permanente Tiefen- oder 
Signalstromstärkenmessung

Mit dem neuen Multi-Frequenz-Leitungsortungs-
system vLoc-5000 bietet Ihnen SebaKMT das 
derzeit modernste Leitungsortungssystem.
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